Slagar

SynergicLine

Description:
Source d'alimentation pour le soudage par
onduleur a régulation synergique
multiprocessus. Machine compacte avec
dévidoir de fil intégré dans la source
d'alimentation.

gynergicLine
Utiliser:

Usage professionnel. Soudage MIG/MAG avec
arc standard des aciers normaux, inoxydables
et aluminium. Recommandeé pour travailler
avec des fils jusqu'a 1,2 mm. Mode de
soudage a l'arc métalliqgue protége (SMAW).

Source de courant:
3Ph. 400V —50/60Hz

Caractéristiques technigues de base

Tension d'alimentation (Us)

3Ph 400 V + 10% - 50/60 Hz
Courant d'entrée effectif (lies) / maximum (limax) 177122 A

Principaux avantages:

Puissance apparente effective (Sier) / maximum (Sma) 11,87 15,2 KVA y ' .
Technologie d'alimentation Inverter IGBT - EFEtemE com pﬂ'ﬂt- USEIgE IntEHSIf ' 35{' A "IED
Efficacité 87% % -270 A 100 %
Plage de régulation continue U; MIG/MAG 1040V 5 d MI G MAG d f.l | . ﬂ
Plage de régulation continuelz MMA 30+350A - 20U E.gE . enls p €ins
Vitesse de fil maximale vi 24 mimin 0 ; 8-1 ,D"I ,2 .
Tension & vide Uo sy - Soudage MIG-MAG de fils tubulaires
Tension a vide réduite Ur (MMA) 122V - )
Cvele de service 40°C MIGIMAG 350 A/ 60% - Changement de polarité.

yele de service 40° .

200 AL 100 - Soudage SMAW. Fonction VRD.

Cycle de service 40°C MMA 270 AT 100% - Régulation de puissance synergique. Facilité
Systeéme d'alimentation en fil 4 Ruletas d 'Uti | isaﬁnn_
@ diametre de fil applicable 08+10+12mm ] £ .
o TSk, Diam 200300 - Affichage numérigque pour la régulation et la

Dimensions (largeur x hauteur x longueur)

550 x 770 x 920 mm

Type de connecteur & souder

Hembra Dinse 35-50 mm?

Indice de Protection Mécanigue (IP)

IP 21

Poids

lecture des paramétres.
- Moteur d'entrainement avec systéme
d'engrenage a 4 roues.
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