AGS

Fil Mig massif sous gaz pour le soudage de
pieces en aluminium au magnéesium. Excel-
lente soudabilité et faible noircissement du
cordon. S'utilise avec un gaz Argon pur.

Propriétés et Applications

Fil plein pour le soudage sous protection gazeuse des alliages aluminium-magnésium de composition
homogéne & 5% de Mg, ou hétérogéne. Utilisé en construction marine pour son excellente résistance 4
la corrosion en milieux portuaire d'eau de mer et ses trés bonnes caractéristiques mécaniques, mais
aussi dans les domaines du ferroviaire pour le soudage de wagon de transport de phosphate et du

transport routier pour les bennes ou remorques de tracteur...

Nuances soudables:

Analyse Chimique type

Si Fe Cu Mn Mg Zn Cr Ti Al
0.06 0.17 0.004 0.15 4.8 0.01 0.12 0.08 Base
Caractéristiques Mécaniques du métal déposé
Reo2 (MPa ) Ru (MPa ) As (% )
130 300 29

Parameétres et Conditions d’emploi

Paramétres de Soudage .
@ (mm) Arc pulsé (A) V) Gaz de protection
MIG 0.8 60-120 18-22 Ar/He : 18-20 I/min
=+ 1.0 100-150 18-256 Argon : 18-20 I/min
1.2 130-250 18-27
1.6 170-250 20-27
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