Fil Mig massif sous gaz pour le soudage de
pieces en acier austénitique au manganese.
/ Deépot inoxydable insensible a la fissuration.
M I 43 Idéal pour le soudage des aciers reputes diffici-
lement soudable ou mal identifiés. Utilisation

en sous couche avant rechargement (MD63
ou MDG66)

Propriéetés et Applications

Fil plein pour le soudage sous protection gazeuse des aciers austénitiques au manganése. Son dépot
inoxydable, amagnétique, insensible & la fissuration augmente ses caractéristiques mécaniques de
résistance aux chocs par effet positif d'écrouissage. Particulierement adapté au soudage homogéne ou
hétérogéne des aciers au manganése (type Hadfield a 13% de Mn), d’aciers réputés difficilement
soudables ou mal identifiés. Idéal en sous couche (élastique) avant rechargement avec des nuances
sensibles a la fissuration (type fonte au chrome).

Principales applications : TP, voies routiéres, ferroviaires ou fluviales, carriéres, cimenteries mines.....

Analyse Chimique type

C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S Fe
0.09 0.9 7.0 19.0 8.5 0.1 0.08 <0.02 <0.01 Base

Caractéristiques Mécaniques du métal déposé

Reo2 (MPa ) Rn (MPa) As (%) KV (J)
460 650 40 +20°C 140

Paramétres et Conditions d'emploi

& (mm) Arc pz?srngitres de Soud-’:}g\;g Gaz de protection
MIG 0.8 100-150 22-27 Ar + 2%CO,
=+ 1.0 120-200 24-28 Ar + 1%0,
1.2 140-220 24-28 18-20 I/min
1.6 180-260 24-30
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